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見積もり可能形状 

対象形状 

切削丸物とは、旋盤加工による内外径旋削、溝加工、ねじ切りだけでなく、マシニング・ワイヤーカットによる追加工形状も対応可能と

なった「切削サービス」です。 

対象形状は以下となり、対応領域の拡大は順次予定しています。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

注意｜形状や寸法によっては、上記形状でも加工できない場合があります。 

  

https://jp-stg.meviy.misumi-ec.com/help/ja/operation_manual/tup_configuration/18682/#box2
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切削丸物対象外形状 

meviy の認識上、自動見積が成功するケースがあり、下記に該当する形状でのご発注後に形状変更のご相談をさせて頂く可能性が

あります。
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出荷日（材質・表面処理・熱処理・対応サイズ） 

出荷日 

※熱処理の選択が可能です。指示なき場合は生材での提供になります。 

 

 

 

注意 

真鍮は下記特徴があるため、納入後の取り扱い方法にご注意ください。 

・ 傷つきやすい 

・ 湿気に弱いため、変色や錆びが発生しやすい 

・ 手で直接触った場合、皮脂で変色する 
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熱処理・加算日数    

例）S45C＋ズブ焼き｜出荷日 6 日＋熱処理 4 日 ＝ 最短 10 日目 

 

※「イソナイト処理」と「焼入れ」を選択する際には、上記硬度より低くなります。 
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対応サイズ・加算日数 

標準出荷日に加算される日数を記載しています。 

鉄/鋼、SUS  

 

※全長 300mm 超は「規格材」に当てはまる場合、自動見積対象です。 

→［FA メカニカル部品］切削丸物＞精度と加工条件＞外観品質について＞規格材(研磨材、ミガキ材)使用条件＞丸棒の規格表 

 

アルミニウム 

 

  

https://jp.meviy.misumi-ec.com/help/ja/technical_info/tup_conditions/13356/#box5
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銅 

 
樹脂①  

 

樹脂②  

樹脂③  
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大口割引率 

大口割引率の一覧は以下の通りです。 

 

※出荷日の変動は、meviy 上にて直接確認ください 

※201 個以上の見積は時間がかかります  
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納期選択サービス 

納期選択肢の一覧 

  
詳細な材質・表面処理別の出荷日は以下を参照ください。 

→［FA メカニカル部品］切削丸物＞対象部品/材料＞出荷日（材質・表面処理・熱処理・対応サイズ） 

 

サンプル部品例 
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納期選択方法 

 

  

https://jp.meviy.misumi-ec.com/help/ja/technical_info/tup_shape-material/12589/#box3
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色見本 

製品写真 

表面処理色味 

鉄/鋼 

 

アルミニウム 

 

※形状や加工面によって色味の違いが発生し、膜厚指定はできません 
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  樹脂色味 

 

※樹脂はロットやメーカーによって色味の違いがあり、指定はできません 

※PC、アクリルの加工面は写真のように透明度が下がります 
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■設計ガイドライン 
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切削丸物の認識条件 

切削サービスでは、丸物形状と角物形状の自動判定を実施しています。 

ここでは認識条件について説明します。 

丸物として認識させるためには 

最外径に円筒部があれば丸物として認識します。 
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外径・内径の認識条件 

中心軸との位置関係により、内径・外径として認識します。 

 

 

注意 

めねじ（内径）・おねじ（外径）の自動認識は対応しておりません。 

「穴」判定された場合、色属性／穴属性連携の対象となります。＞穴タイプの自動認識 

  

https://jp.meviy.misumi-ec.com/help/ja/operation_manual/first/6957/


2024/6/9                                                                                       

          

24 

 

キー溝の認識条件 

JIS 規格(B 1301：1996)と一致するキー溝には自動で公差が設定され、ダイアログで変更が可能です。 

※ユーザー設定では、初期設定をカスタマイズできます 
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円筒側面穴の認識条件 

中心軸に向いている穴を自動見積もり対象の「穴」として認識されます。 

中心軸に向いていない場合、「その他穴」として自動見積もり対象外形状となります。

 

 

端面溝の認識条件 

端面溝の底部に R 形状があると認識しません。ピン角で設計ください。 
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3D 画面での寸法表記ルール 

外径・内径・表面粗さ・穴に関する寸法表示ルールは以下の通りです。 

最外径（精度なし） 

 

 

最外径（精度あり） 
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外径 

 
溝外径 

 

内径 (貫通・精度なし) 
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内径 (貫通・精度あり) 

 

内径 (止まり） 

 

溝内径 
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表面粗さ 

 

 

 

  



2024/6/9                                                                                       

          

31 

 

ストレート穴 

 

タップ穴 
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インサート 

 

１段穴 

 

※上段・下段が精度穴・タップ穴だった場合↧の後ろの値は有効深さを表示します。 
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２段穴 

 

皿穴 
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https://jp.meviy.misumi-ec.com/help/ja/technical_info/tup_guideline/12594/#box3
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3D モデルと仕上りに差異が生じる形状 

製造は 3D CAD データが正となりますが、加工上以下の場合は３D モデルと仕上がりに差異が生じます。 

製旋盤部品の「角部・隅部」仕上がり形状の留意点 

仕上がりに差異が生じる例と注意点を確認ください。 

 

 

注意 

C0.5mm 以上でモデリングされた場合、3D データ通りに加工します。 

R0.5mm 以上でモデリングされた場合、3D データ通りに加工します。 

「面取り不可」指定は対応していません。 

  

https://jp.meviy.misumi-ec.com/help/ja/technical_info/tup_guideline/12598/#box9
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センタ穴の留意点 
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穴（旋削・切削）の底面の留意点 

穴（旋削・切削）の底面に、ドリル先端形状が残ります。
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円筒隅部の留意点 

仕上がりに差異が生じる例と注意点をご確認ください。 

 

外径  
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内径 
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不完全ねじの留意点 

不完全ねじ部とは、ねじ部長さを確保するために、必要な逃げ形状（長さ、深さ）を示します。以下事例をご参考ください。 

※下記表①～④を満足しないモデル形状の場合、ミスミ推奨値で加工します。  
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端面溝の「隅部」仕上がり形状の留意点 

仕上がりに差異が生じる例と注意点をご確認ください。 

 

ポケット「隅部」仕上がり形状の留意点 

仕上がりに差異が生じる例と注意点をご確認ください。 
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スリット加工について 

スリット加工によって部品の寸法が変わる可能性があります。そのため、以下のような形状はスリット加工前の測定値に基づいて保証

します。 
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薄肉判定ロジック 

製作時に破れや、形状の歪みを発生させる薄肉厚の閾値を以下の通りです。 

製品加工時の残り肉厚について 

モデル肉厚が表に記載している閾値以下となる場合、自動見積不可になります。 

 

※おねじ/めねじ指示がある場合、形状によって工場にて加工可否の判断をします 

※製作時に破れや、形状が歪む可能性がある限界値です 
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変形が懸念されるモデル体積について 

「モデル体積規格外」が注意事項で出た場合、以下参照ください。 

モデル体積が素材体積に対しての割合が閾値未満になると、変形する恐れがあります。 

※素材体積とは最外径部の半径×半径×円周率×全長のことを指します。 

 

 

 

ポイント|モデル体積が閾値以上となる様に３D モデル修正してください。  
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切削丸物のお見積もりエラー事例集 

meviy にモデルをアップロードした際に「お見積もりエラー」が、生じる可能性があります。 

下記では、エラーの原因と対処法について、事例集としてご紹介します。 

事例１：対象エラーメッセージ 

 

 
※下記事例に該当しない場合にも、このメッセージが表示されるケースがあります 

 

ポケット角部について 

原因 ポケットに角部があるとエンドミルで加工ができないため、見積不可になる事例があります。 

 

対処法 角部に工具 R を考慮した R モデリングをすることで、自動見積可能です。 

 

深さと幅の関係から使用する工具が変わるため、表を参考として R モデリングください。 

※形状によってその限りではないため、参考としてご活用ください。 

R モデリングの参考値 
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事例 2：対象エラーメッセージ 

 
ポケット根元 R について 

原因 根元に R があることで、エンドミルで加工ができないため、見積不可になる事例があります。 

 

対処法 ポケットには根元 R はモデリングしないことで、自動見積可能です。 
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事例 3：対象エラーメッセージ 

 

 

 

 
薄肉について 

原因 肉厚が薄い箇所があると、一般公差含む精度保証ができず、見積不可になる事例があります。 

 

下記のような形状はエラー表示ができないため、薄肉により形状変更や公差緩和をご相談します。 

 

対処法 モデルの肉厚を修正することで、自動見積可能です。 
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事例 4：対象エラーメッセージ 

 
薄板について 

原因 Φ60 以上に対して、全長が 5％未満の薄板は反りが発生しやすいため、見積不可になる事例があります。 

 

対処法 モデルの板厚を修正することで、自動見積可能です。 

 

事例 5：対象エラーメッセージ 

 

 
ツバの厚みについて 

原因 上記矢印部分の厚みが 1mm 未満であることが原因です。 

対処法 上記矢印部分の厚みが 1mm 以上にすることで自動見積可能です。 



2024/6/9                                                                                       

          

50 

 

事例 6：対象エラーメッセージ 

 
meviy での認識の際に【対象外形状】がある場合に表示されるエラーメッセージです。 

 

 

 

 

 

 

※下記事例に該当しない場合にも、このメッセージが表示されるケースがあります 

 

対象外形状のよくあるエラーについて 

原因 「R モデリング」「ねじモデリング」があることで対象外形状として認識します。 

 

対処法 下記形状の様にモデリングをせずアップロードし、meviy 上でめねじ・おねじを指定ください。 

 

※印はダイアログより「めねじ」「おねじ」を設定ください。 

めねじの設定は、操作マニュアル「内径情報を設定する」から 

おねじの設定は、操作マニュアル「外径情報を設定する」から 

  

https://jp.meviy.misumi-ec.com/help/ja/operation_manual/tup_configuration/18449/
https://jp.meviy.misumi-ec.com/help/ja/operation_manual/tup_configuration/18444/
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■精度と加工条件 
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指示なき加工寸法の普通許容差標準 

切削サービスでは、お客様の任意の公差指定を想定して、3D CAD データをアップロードした段階では、径情報と全長以外の寸法・

公差は非表示です。 

ここでは寸法・公差が表示されていない部位の仕上がりについて説明します。 

指示なき加工寸法の普通許容差標準（JIS B 0405：1991/JIS B 0419：1991 より抜粋） 

指指示なき場合、原点を加工基準として以下の規格を適用します。 

なお原点は任意の位置に移動できます。 

 

面取り部分を除くモデル寸法に対する許容差 

 

面取り部分の長さ寸法（かどの丸み及びかどの面取寸法）に対する許容差 

 

角度寸法の許容差 

 

直角度の普通公差 

 

※焼入れが入る場合は、その限りではない 
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旋盤加工の幾何公差精度基準 

焼入れの場合も下記公差値を保証します。ただし、製品形状によってはその限りでありません(例：薄肉品、長尺品、除去率の大きい製品など）。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

※真円度は直径の寸法公差の値と等しくとるが、半径方向の円周振れ指定公差の値を超えてはならない 

例 1)Φ100 公差なしの場合 ：真円度 0.1 

例 2)Φ100 ±0.02 の場合  ：真円度 0.04 

 

真直度及び平面度の普通公差

 ※焼入れが入る場合は、その限りではない 
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樹脂の精度保証 

樹脂は金属と異なり、温度や湿度で変形し、寸法変化をし易い材質です。そのため以下の条件で精度保証します。 

・検査は温度管理（23～24℃）された環境です 

・精度保証は出荷時点での検査結果です 

代表面粗さ 

代表面粗さは√Ra6.3【√Rz25】です。 

代表面粗さは 3D ビューワーの左下に表示しており、粗さ記号はユーザー設定で変更できます。 

ユーザー設定＞初期見積条件から代表面粗さを√Ra6.3/3.2 を選択できます。 

 

 

角部・円筒隅部・C 面 

角部が C/R0.5 未満のモデルは、C/R0.1～0.4mm もしくは糸面取りです。 

円筒隅部が 0.5 未満の場合、工具刃先 R0.4mm の仕上がりです。 

注意 

「面取り不可」指定は対応しておりません。  
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おねじ・めねじ/キー溝/穴/ポケット規格 

おねじ・めねじ 

おねじ・めねじの対応リストは以下の通りです。 

注意 

対応表にない「ねじ」は対応しておりません。 

切削丸物の内径には、穴タイプの自動認識機能は対応しておりません。3Dviewer 上で設定ください。 

内径と穴の違いはこちらを参照ください。→設計ガイドライン＞切削丸物の認識条件＞外径・内径の認識条件 

 

※めねじ：中心軸上に”ある”旋盤で対応するねじ 

※タップ穴：中心軸上に”ない”MC で対応するねじ 

→設計ガイドライン＞切削丸物の認識条件＞外径・内径の認識条件 

 

 

https://jp.meviy.misumi-ec.com/help/ja/technical_info/tup_guideline/12594/
https://jp-stg.meviy.misumi-ec.com/help/ja/technical_info/tup_guideline/12594/
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メモ 

穴タイプの自動認識機能は切削角物同様に対応しております。 

インサート穴 

「インサート穴」の設定条件で見積材質をアルミ・樹脂にした場合、切削丸物は内径めねじの認識と同等のロジックにて、インサートの

選択が可能です。インサートの材質は SUS304 です。 

呼び長さは各径ごと「0.5D」「1D」「1.5D」「2D」の 4 種類です。 
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キー溝 

JIS 規格(B 1301：1996)と一致するキー溝には自動で公差が設定され、ダイアログで変更が可能です。 

※ユーザー設定では、初期設定をカスタマイズできます 
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精度穴 

精度穴は「穴径公差」がはめ合い公差・両側公差・片側公差のいずれかが選択されたストレート穴です。 

精度穴では、径に対しての精度と有効深さを指定できます。 

 

自動見積可能な精度範囲 

 

皿穴 

RIGHT／LEFT 端面にある下記形状の穴は皿穴として認識します。                                

 

※円筒側面にモデリングされている皿穴形状は、皿穴とは認識しません。 

・皿（円錐形上）の角度が 90° 

・ｄが 3.0mm 以上  

・D/d が、 ｄ≧4.0mm のとき、D＞1.4d 

 ｄ<4.0mm のとき、D＞1.7d 
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ポケット・長穴 

ポケット・長穴の加工可能な幅は 2.0mm 以上です。   

 

止め輪 

止め輪に必要な溝幅の推奨値は以下の通りです。  
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指定可能な寸法公差 

3D CAD データをアップロードした段階で、寸法・公差が表示されていない部位に対して任意の寸法公差を指定できます。 

指定できる公差の最小値（レンジ）は形状要素の組み合わせごとに異なります。 

他の設定によっては範囲内の精度でもサービス対象外になる可能性があります。 

はめ合い公差 

旋盤加工、二次加工に設定できるはめ合い公差は以下の通りです。 

 

全長(L)、長さ(ℓ)寸法公差 

全長と各要素（部位）の長さに設定できる公差は以下の通りです。 

 

 

 



2024/6/9                                                                                       

          

61 

 

溝外径(D)、溝幅(w)、位置寸法(ℓ)公差 

外径に設定できる公差は以下の通りです。 

 

溝内径(d)・溝幅(w)、位置寸法(ℓ)公差 

内径に設定できる公差は以下の通りです。 
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各部位の公差 

各形状要素間に設定できる公差は以下の通りです。 
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幾何公差 

幾何公差の設定条件は以下の通りです。 

設定可能な面 

 

穴、キー溝（内径・外径）、切り欠き（ポケット含む）、内径溝、端面溝への指定はできません。 

ねじ部にデータムまたは幾何公差を指示された場合、ねじ加工前の測定値に基づいて保証します。 

 

設定可能な幾何公差 

※材質やサイズによっては担当者見積となる場合があります 
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対応表（材質・表面処理・熱処理） 

 

※樹脂は【旋盤加工の幾何公差精度基準】に準ずる＞＞＞指示なき加工寸法の普通許容差標準 

※硬質クロム（フラッシュ）、イソナイトは精度により表面処理後に研削加工を行うことがあり、その場合加工部に皮膜が残りません 

https://jp.meviy.misumi-ec.com/help/ja/technical_info/tup_conditions/12602/
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3D 画面での小数点以下桁数字表示ルール 

寸法値は、最終桁を四捨五入し以下の通り表示します。 

3D ビューワーに表示された寸法値を正として加工します。 

 

対象箇所｜外径、内径、全長、穴、追加寸法 
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外観品質について 

外観の品質保証範囲 

旋削面(外径) 

 

 

旋削面(内径) 

 

フライス面 

 

 

https://jp.meviy.misumi-ec.com/help/ja/technical_info/tup_guideline/12594/
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ワイヤーカット面 

 

 

表面処理品質基準 

 

下記対象表面処理は接点確保のため、上記①～⑤の吊り用形状が最低 1 つ必要です。 
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焼入れ品質基準 

焼入れ後の外観について 

 

注意 

焼入れ後に表面の汚れを落とすため、ブラスト処理を実施致します。処理による精度変化はありません。 

写真はサンドブラストですが、ショットブラストの場合もあります。ブラスト種類の指定は出来ません。 

外径、内径に公差が入っている場合には、仕上げ工程で研削加工が入るケースがあります。その際には、上図の様に外観が変わります。 

研磨指示をして頂くことは出来ません。精度保証の観点で工場にて判断して実施致します。 

ねじ部にも焼入れされるため、用途によってはねじ部が破損するケースがあります。“ねじ部のみ焼入れ不可”などのご指定は現在受け付けておりま

せん。 

規格材(研磨材、ミガキ材)使用条件 

最大径が規格材に当てはまる場合、工場判断にて規格材を使用するため外観に差が生じます。

 

規格材の選定条件 
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規格材の対応表 
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丸棒の規格表 

 

 

最大径とは 

製品円筒面で一番大きい径を指します。（水色ハイライト部） 

図 3 のように溝で分断された場合でも、同一径であれば一つの要素して認識します。 
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品質管理について 

標準検査項目 
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幾何公差検査項目 

幾何公差指定箇所は下記検査装置にて測定を実施します。 

※検査方法の指定はできません 

※測定機種は工場によって異なります 

※検査表の添付は行っていません 
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梱包荷姿 

梱包資材例 

 

配送荷姿 

  

長尺配送荷姿（木パレット配送） 
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■操作マニュアル■ 
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見積もりの流れ 

STEP 1：3DCAD データをアップロードする 

 

1. ドラック＆ドロップで「データ」または「フォルダ」ごと 

アップロード可能です。 

または、「新規見積」ボタンよりアップロード選択も可能です。 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. ［次へ］をクリックします。  
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STEP 2：見積条件を設定・変更する 

切削丸物では、基本情報の設定で以下の設定が可能です。 

● 材質 

● 表面処理 

● 熱処 

● センタ穴の可否 

● 数量 

また、3D ビューワーで「ねじ」「公差」「表面粗さ」などの設定が可能です。 

 

STEP 3：見積もりを確定（型番を取得）/確認する 

 

[見積条件の確定]をクリックし、型番を取得ください。 

 

 

 

 

 

 

 

STEP 4：カートへ追加する 

 

型番取得後、[カートへ追加］ボタンをクリックします。 
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STEP 5：カートを確認し、注文する 

 

プロジェクト一覧画面に戻り、カートを開きます。 

注文したいパーツにチェックを入れ、[注文入力画面（WOS）へ進む]をク

リックし、 

MISUMI（総合 Web カタログ）からご注文ください。 

 

 

 

 

 

 



2024/6/9                                                                                       

          

81 

 

3D ビューワー画面の⾒かた 

① 3D ビューワー 

アップロードした 3D データのモデルを操作できます。CAD ソフトと

ほぼ同様の感覚で操作できます。 

→「キーボード操作」 

② パーツリスト  

プロジェクト一覧で選択したプロジェクトが表示されます。 

➂ 注意事項 

エラーメッセージ、ワーニングメッセージ、meviy オペレータからのメ

ッセージが一覧で表示されます。 

④ 基本情報 

材質・表面処理・熱処理・数量・センタ穴残り可否の指定、任意のお客様

注文番号の設定ができます。 

⑤ ツリービュー 

パーツ全体の寸法や、穴情報、代表面粗さが表示されます。 

「情報」をダブルクリックするとダイアログが表示され、条件の変更ができます。 

⑥ その他追加指示をコメント欄に記載 

meviy 上で設定できない追加加工指示など、追加のご要望や問い合わせ内容を記載できます。 

コメント欄の活用方法はこちら→「コメント記載の担当者見積について」 

 

注意 

追加加工指示を入力した場合、自動見積もりはできなくなります。［担当者見積を依頼］を選んでください。後ほど担当者からお見積

りを回答いたします。 

 

⑦ 型番発行エリア 

数量の設定と、基本情報の内容に応じた価格・納期と発行された型番の一覧が表示されます。 

状態に応じてボタンが変化し、見積条件の確定や担当者見積の依頼、選択した見積もりをカートへ追加できます。 

  

https://jp.meviy.misumi-ec.com/help/ja/operation_manual/tup_configuration/18458/
https://jp.meviy.misumi-ec.com/help/ja/operation_manual/tup_configuration/18682/#box2
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3D ビューワーの操作⽅法 

 

 

 ① ツールバー 

 ② キューブ 

 ③ 表示切り替え 

 ④ PMI 

 

 

 

 

 

①  ツールバー 

各ツールの名前とできることは、次の通りです。 
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② キューブ 

表⽰しているパーツの向きをキューブの回転に合わせて

変更できます。 

［アイソメ表示］をクリックすると、アイソメ図（初

期姿勢）に戻ります。 

 

③  表示切り替え 

「表示切り替え」アイコンにマウスのポインターをあわせる

と、表示切り替えのメニューが表示されます。 

3D モデル形状の表示方法や 3D ビューワーのテキスト

情報の表示/非表示を切り替えができます。 

 

 

  

 

④ PMI 

PMI とは、Product Manufacturing Information の頭⽂字で、⼨法や⽳のテキスト情報を指します。 PMI の表⽰位置はドラ

ッグで⾃由に移動できます。 
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基本情報を設定する 

材質・表面処理を選択する 

 

［材質］によって選択可能な［表面処理］が異なります。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

熱処理を選択する 
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センタ穴加工可否を選択する 

 

お客様注文番号を設定する（任意） 

 

お客様社内の管理番号を［お客様注文番号］ として設定でき

ます。 

製作した FA メカニカル部品をお届けする際の商品ラベル

には、型番表記とともに、設定した［お客様注文番号］が印刷

されるので、納品物の確認が行いやすくなります。 

 

 

 

 

 

https://jp.meviy.misumi-ec.com/help/ja/operation_manual/delivery/2682/
https://jp.meviy.misumi-ec.com/help/ja/operation_manual/delivery/2682/
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数量を指定する 

 

［数量］で 1 個〜5 個の数量が選択出来ます。6 個以上は、「6 個以上

（数値入力）」を選んだ後に、数値入力でご希望の数量をご指定くださ

い。 

 

 

 

 

 

 

数量毎の価格・納期を確認する 

［大口も大幅値引］より数量毎の価格と納期の確認ができます。  
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穴情報を設定する 

 

注意 

穴タイプは 3D ビューワーまたはツリービューで必ずご確認ください。 

穴タイプの自動認識はこちらから 

穴情報を変更する 

 

1. 「 ツリービュー」または３D ビューワーから対象の 

「寸法線」「穴」をダブルクリックします。 

 

 

 

 

2. 表示された［穴情報指示］ダイアログで、穴タイプを選び［更新］をクリ

ックします。 

穴タイプは、「ストレート」「タップ」「インサート」です。 

 

 

 

 

 

ストレート穴 

穴径公差は「はめ合い公差」「両側公差」「片側公差」です。 

 

  

https://jp.meviy.misumi-ec.com/help/ja/operation_manual/first/6957/
https://jp.meviy.misumi-ec.com/help/ja/operation_manual/tup_configuration/18453/
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タップ穴 

穴の直径が規格に当てはまる場合、穴タイプに「タップ」が表示されま

す。 

タップ穴の規格表はこちらから 

 

インサート穴 

穴の直径が規格に当てはまる場合、穴タイプに「インサート」が表示さ

れます。 

インサートの規格表はこちらから 

  

https://jp.meviy.misumi-ec.com/help/ja/technical_info/tup_conditions/12604/#box1
https://jp.meviy.misumi-ec.com/help/ja/technical_info/tup_conditions/12604/#box1
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寸法および寸法公差を追加/削除する 

寸法および寸法公差を追加する 

3D ビューワーのツール「公差追加」を使用し、新たに寸法を追加、また、追加した寸法に公差を設定できます。 

1.  をクリックし、寸法を追加したい「穴の中心」、「長穴の円弧中

心」、「面」または「辺」を 2 箇所クリックします。 

 

 

 

 

 

 

2. 寸法を表示したい位置をクリックし、位置を決定します。 

 

 

 

 

3. 表示された[公差追加]ダイアログから寸法公差を選択し、[更新]をク

リックします。 

「両側公差」「片側公差」「自由入力」から選択が可能です。 
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寸法および寸法公差を削除する 

3D ビューワーのツール「寸法削除」を使用し、追加した寸法および寸法公差を削除することができます。 

1. をクリックし、削除したい寸法をクリックします。 
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外径情報を設定する 

外径情報を変更する 

ツリービューまたは 3D ビューワーから対象を選択し、外径情報の変更が可能です。 

 

1. ツリービューの「数値」または 3D ビューワーから対象の「寸法」「面」

をダブルクリックします。 

 

 

 

 

 

2. 選択するとモデルの位置が TOP 姿勢方向に変わり、ダイアログが立

ち上がります。 

 

 

 

 

3. 「おねじ設定」と「公差設定」が可能です。 
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外径情報指示ダイアログについて（外径・最外径） 

ダイアログには「外径」「最外径」の２種類があります。 

 

 外径情報指示 

片側からのみ加工可能なため、片側からの「長さ」設定が表示されます。 

※「長さ」設定対象範囲は水色ハイライト部 

 

 

 

 

 最外径情報指示 

両側から加工可能なため、両側からの「長さ」設定が表示されます。 

※「長さ」設定対象範囲は水色ハイライト部 
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おねじ・公差の設定 

ダイアログ詳細は以下の通りです。 

 

最外径公差指示 

① ハイライト部の「直径」情報 

② ハイライト部の「長さ」情報 

③ 3D ビューワーの Left 側・Right 側と連動 

④ Left 側・Right 側から設定できる「長さ」 

 

おねじ設定 

⑤ おねじ加工の「ON/OFF」が選択 

⑥ 対象サイズを選択 

⑦ ピッチ（並目）（細目）を設定 

⑧ ④対象におねじの設定 

⑨ 全ねじ設定 

⑩ ④対象に右ねじ/左ねじの設定 

 

公差設定 

⑪「一般公差」「はめ合い公差」「両側公差」「片側公差」を選択 

※ねじ部を除いた範囲に公差を適用 

 

 

 

外径情報指示 

① ハイライト部の「直径」情報 

② ハイライト部の「長さ」情報 

③ 3D ビューワーの Left 側・Right 側と連動 

④ 設定できる「長さ」 

 

おねじ設定 

⑤ おねじ加工の「ON/OFF」が選択 

⑥ 対象サイズを選択 

⑦ ピッチ（並目）（細目）を設定 

⑧ ④対象におねじの設定 

⑨ 全ねじ設定 

⑩ ④対象に右ねじ/左ねじの設定 

 

公差設定 

⑪「一般公差」「はめ合い公差」「両側公差」「片側公差」を選択 

※ねじ部を除いた範囲に公差を適用 

⑫円筒隅部の形状を指定 

 

※選択による製品の仕上がりはこちらです 

 

 

 

 

  

https://jp.meviy.misumi-ec.com/help/ja/technical_info/tup_guideline/12598/#box4
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内径情報を設定する 

内径情報を変更する 

ツリービューまたは 3D ビューワーから対象を選択し、内径情報の変更が可能です。 

 

 1. ツリービューの「数値」または 3D ビューワーから対象の「寸法」「面」

をダブルクリックします。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. TOP 姿勢方向からの断面表示に切り替わります。 

 

内径情報指示ダイアログで「ストレート」「めねじ」「インサート」の指示が可

能です。 
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内径情報指示ダイアログについて（非貫通・貫通） 

ダイアログには「非貫通」「貫通」の２種類があります。 

 

 

 非貫通（止まり） 

片側からのみ加工可能なため、片側からの「深さ」設定が表示されます。 

※「深さ」設定対象範囲は水色ハイライト部 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 貫通 

両側から加工可能なため、両側からの「深さ」設定が表示されます。 

※「深さ」設定対象範囲は水色ハイライト部 
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めねじ・公差設定 

ダイアログ詳細は以下の通りです。 

めねじの設定 

① ハイライト部の「直径」情報 

② ハイライト部の「深さ」情報 

③3D ビューワーの Left 側・Right 側と連動 

④ Left 側・Right 側から設定できる「深さ」 

⑤ 内径タイプ「めねじ」 

⑥ ねじサイズを選択できます。 

⑦ ピッチ（並目）（細目）を選択 

⑧ ④対象に「ねじ部深さ」の設定 

⑨ 全ねじ設定 

⑩ ④対象に右ねじ/左ねじの設定 

 

 

 

ストレート（公差）の設定 

① ハイライト部の「直径」情報 

② ハイライト部の「深さ」情報 

③ 3D ビューワーの Left 側・Right 側と連動 

④ Left 側・Right 側から設定できる「深さ」 

⑤ 内径タイプ「ストレート」 

⑥ 「一般公差」「はめ合い公差」「両側公差」「片側公差」を選択 

⑦ 公差を選択 

⑧ ④対象に「有効深さ」の設定 

⑨ 全長指示 
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インサートの設定 

① ハイライト部の「直径」情報 

② ハイライト部の「深さ」情報 

③ 3D ビューワーの Left 側・Right 側と連動 

④ Left 側・Right 側から設定できる「深さ」 

⑤ 内径タイプ「インサート」 

⑥ サイズを選択 

⑦ ピッチ（並目）（細目）を選択 

⑧ ④対象に「呼び長さ」の設定 

⑨ ④対象に右ねじが設定 
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長穴/キー溝情報を設定する 

外径キー溝情報を変更する 

溝幅が JIS 規格(B 1301：1996)と一致する場合、キー溝と認識されます。 

技術情報→「キー溝の認識条件」 

 

1. ツリービューの「数値」または 3D ビューワーから対象の「寸法」「面」を

ダブルクリックします。 

 

 

 

 

2. 表示された[長穴/外径キー溝情報指示]ダイアログから公差を選択し、

[更新]をクリックします。 

 

 

  

https://jp.meviy.misumi-ec.com/help/ja/technical_info/tup_guideline/12594/#box4
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長穴情報を変更する 

溝幅が JIS 規格(B 1301：1996)と一致しない場合、長穴と認識されます。 

技術情報→「キー溝の認識条件」 

 

1. ツリービューの「数値」または 3D ビューワーから対象の「寸法」「面」を

ダブルクリックします。 

 

 

 

 

 

2. 表示された[長穴/外径キー溝情報指示]ダイアログから公差を選択し、

[更新]をクリックします。 

 

 

 

内径キー溝情報を変更する 

溝幅が JIS 規格(B 1301：1996)と一致する場合、キー溝と認識されます。 

技術情報→「キー溝の認識条件」 

 

1. ツリービューの「数値」または 3D ビューワーから対象の「寸法」「面」を

ダブルクリックします。 

 

 

2. 表示された[内径キー溝情報指示]ダイアログから公差を選択し、[更

新]をクリックします。  

https://jp.meviy.misumi-ec.com/help/ja/technical_info/tup_guideline/12594/#box4
https://jp.meviy.misumi-ec.com/help/ja/technical_info/tup_guideline/12594/#box4
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表面粗さを設定する 

表面粗さを追加する 

 

1. をクリックし、 対象面を選択し「OK」をクリックします。 

対象面は複数面選択も可能です。 

 

 

2. 表示された[指定表面粗さ]ダイアログから「値」を選択し、[更新]を

クリックします。 

※「種類」の違う表面粗さを指定できません 

 

3. 追加された表面粗さを、3D モデルまたはツリービューで確認でき

ます。 
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表面粗さを削除する 

 

１． をクリックし、削除したい表面粗さを選択します。 

 

 

 

 

 

２. 削除が完了しました。Esc キーまたは×ボタンを押すと、寸法削除を

終了します。 
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代表面粗さを設定する 

代表面粗さを変更する 

 

１． ツリービューから[代表面粗さ]をダブルクリックします。 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. 表示された[代表面粗さ]ダイアログから「種類」「値」を選択し、[更新]

をクリックします。 

 

 

3. ツリービューと 3D ビューワーの代表面粗さが変更されます。 
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データム・幾何公差を設定する 

データムの設定方法 

 

STEP１ 

上部のアイコンから を選択します。 

ショートカットキー(Shift＋G)で選択することもできます。 

 

 

 

STEP2 

データムを設定したい面を選択します。 

選択可能な面にマウスポインタを乗せると、面がハイライトされます。 

選択可能な面は旋削加工面及び端面のみになります。（ポケット・穴・

キー溝には選択できません） 

また、ねじ部にデータムを指示された場合、ねじ加工前の測定値に基

づいて保証します。 
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STEP3 

データム記号を選択し「更新」をクリックします。 

 

 

 

 

 

 

注意 

・A～Z のうち、下記のアルファベットは表示されません。 

「I（アイ）」：数字の 1 と見間違えるため 

「O（オー）」：数字の 0 と見間違えるため 

「Q（キュー）」：呼称時に数字の 9 と聞き間違えるため 

「V」：英字の U と見間違えるため 

「T」：幾何公差の⊥（直角度）と見間違えるため 

「N」：縦にした際 Z や２と見間違えるため 

「Z」：２や縦にした際 N と見間違えるため 

 

STEP4 

データム記号が設定されると、画面とツリービュー上でデータム記号を確

認することができます。  
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幾何公差の設定方法 

 

STEP１ 

上部のアイコンから を選択します。 

ショートカットキー(G)で選択することもできます。 

 

 

 

STEP2 

幾何公差を設定したい面を選択します。 

選択可能な面にマウスポインタを乗せると、面がハイライトされます。 

選択可能な面は旋削加工面及び端面のみになります。（ポケット・穴・キー

溝には選択できません） 

また、ねじ部にデータムを指示された場合、ねじ加工前の測定値に基づ

いて保証します。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

STEP3 

幾何公差記号と公差値を選択します。 
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選択できる幾何公差と設定可能面 
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STEP4 

幾何公差の記号、公差値、必要であればデータムの選択が完了後、更新

ボタンを押してください。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

STEP5 

幾何公差の設定を更新すると、画面とツリービュー上で幾何公差記号を

確認できます。 
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データム・幾何公差の削除方法 

 

STEP１ 

上部のアイコンから のアイコンを選択します。 

ショートカットキー(D)で選択することもできます。 

 

 

 

STEP２ 

「削除したい設定箇所をクリックしてください」と表示されますので、削除

したいデータム・幾何公差を選択します。 

カーソルを合わせると該当する幾何公差・データムは青く光ります。 

クリックすると削除されます。 

 

 

注意 

「設定箇所を全削除」のボタンをクリックすると、設定したデータム、幾何公差がすべて削除されますので、ご注意く

ださい。 

 

STEP3 

削除が完了しました。 

Esc キーまたは×ボタンを押すと、データム・幾何公差の削除を終了しま

す。 
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グループ穴を分割する 

 

meviy では、「同一平面上に存在する同じ径・深さの穴」は「同一グループの穴」として扱います。 

穴タイプの変更はグループごとに行いますので、グループ内の穴それぞれに異なる穴タイプを指定したい場合は、グループを分割す

る必要があります。 

 

1.   をクリックし、グループ化された穴を選択します。  

2. グループから分割したい穴を選択します。複数穴選択も可能です。 

 

 

 

 

3. 選択した穴は青色でハイライトされ、［分割］をクリックします。 

 

・選択した穴がグループから分割されます 

・分割後はそれぞれ異なる穴タイプ・穴径公差を変更できます 

 

 

 

 

注意 

分割した穴は再度グループ化することはできません。 
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フォントサイズを変更する 

 

1.   をクリックします。［ビューワーフォントサイズ変更］ダ

イアログが表示されます。 

 

 

 

 

 

 

2. サイズを変更し、［OK］をクリックします。 

1~200 の範囲で指定できます。 
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設計原点を変更する 

 

指定がない場合、原点（モデル上の ）を加工基準とし、一般公差を保証します。 

meviy では、Left 面と中心軸が交わる点を原点としています。原点は、Left 面または Right 面と中心軸との交点に変更できます。 

 

1.  をクリックします。  

原点を移動できる箇所が水色でハイライトされます。 

2. 移動先を選択します。移動先の原点を加工基準とし、一般公差を保証し

ます。 
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3D モデルを測定する 

 

距離を測定したい場合 

測定したい 2 点を選択すると XYZ がそれぞれウィンドウで表示されます。 

 

1.  をクリックします 

2.  測定したい 2 点を選択します。 

①   測定アイコン 

②   選択オブジェクト 

③   要素別測定ウィンドウ 

④   測定モード切替ウィンドウ 

⑤   測定成分線 

直径/半径(R 値)を測定したい場合 

測定したいエッジ及びフェースを選択するとウィンドウに直径/半径(R 値)が表示されます。 

１．  をクリックします 

２． 測定したいエッジ及びフェースを選択します。 

①   測定アイコン 

②   選択オブジェクト 

③   要素別測定ウィンドウ（直径/半径(R 値)） 
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角度を測定したい場合 

測定したエッジ及びフェースを選択するとウィンドウに角度が表示されます。 

 

1. をクリックします 

2. 測定したいエッジ及びフェースを選択します。 

①   測定アイコン 

②   選択オブジェクト 

③   要素別測定ウィンドウ（角度） 

 

 

測定機能の画面紹介 

①測定アイコン  

モデルの各種要素を測定するときに使うアイコン 

ショートカットキーは「M」で起動 

 

②選択オブジェクト 

測定する上で必要な要素を選択できるように各種要素が表示される 

 

  



2024/6/9                                                                                       

          

114 

 

 

③要素別測定ウィンドウ 

測定対象の情報と XYZ の成分を分解した数値を表示するウィンドウ 

 

 

 

 

 

 

 

 

④測定モード切替ウィンドウ 

選択した要素において最長距離と最短距離を測定する為に切り替える機能 

 

 

⑤測定成分線 

測定した距離を構成する XYZ の成分を mm 単位で表示します 
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同意事項を確認する 

同意事項の承認方法 

同意事項を「許容する」場合は自動見積もり可能ですが、「許容しない」場合は meviy サポートに見積もり依頼できます。 

 

1. 「注意事項」で［確認］をクリックしてください。該当の箇所がハイライト

され、［同意事項］ ダイアログが立ち上がります。 

 

 

 

 

 

 

2. ［許容する］ または ［許容しない］ を選びます。 

• 同意事項を一度にまとめて処理することも可能です 

• すべての同意事項で ［許容する］ を選ぶと、 ［見積を確定する］ が

クリックできるようになります 
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見積もりを確定（型番取得）/確認する/変更する 

見積もりを確定（型番を取得）する 

 

1. [見積条件を確定]をクリックし、価格と納期を確認します。 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. 見積もりした部品に型番が割り当てられます。 

切削丸物の型番は「MVTUP」からはじまります。  
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見積もりを確認する 

 

1. [カートへ追加]をクリックします。 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. プロジェクト一覧画面でカートを開き、お見積もり内容を確認くださ

い。 
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見積もりを変更する 

 

1. 見積もり条件を変更ください。 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.[型番破棄する] をクリックします。 

 

 

 

 

 

 

3 . [見積条件を確定]をクリックします。  
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キーボード操作 

ショートカット 
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３D モデル操作 

 

ユーザー設定で各種 CAD に合わせた操作方法に変更できます。 

対象 CAD は下記の通りです。 

・SoildWorks 

・CATIA 

・Creo 

・IRONCAD 

・Siemens PLM-NX 

・iCAD 

・Autodesk Inventor 

・Autodesk Fusion360 
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担当者見積のご案内 

meviy で自動見積できない場合も「担当者見積」であれば見積の可能性があります。 

下記をご確認のうえ、お気軽にご依頼ください。 

担当者見積とは 

meviy で自動見積できない場合に、meviy サポート担当者を介して可否を検討、見積を出すプロセスです。 

自動見積できない要素が含まれるほか、大口数量、コメント欄への記載内容にて見積もり依頼できます。 

  

回答には通常１営業日いただきます。長尺、重量物、大口数量や高難度加工の場合はより日数を要します。 

 

 見積依頼方法 

担当者見積の依頼が可能なときは、 

「担当者見積を依頼」というボタンが表示されます。 

こちらをクリックして依頼ください。 

 

 

 

 

 

 コメント欄（その他追加指示） 

[入力]をクリックして表示されるコメント欄に内容を記載して[OK]をク

リックします。 
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 担当者見積依頼のキャンセル 

meviy サポート担当者から回答があるまでは見積依頼のキャンセルが

可能です。 

条件を変更したり、不要になった場合は「担当者見積キャンセル」をクリッ

クします。 

キャンセル後改めて見積依頼するときは、再度「担当者見積を依頼」をク

リックします。 

 

 見積成功の場合 

meviy サポートからメールを送付するほか、meviy の画面上で金額・出

荷日・型番が表示されます。 

また、見積条件がある場合は「meviy サポートからのメッセージ」が表示

されますので「確認」をクリックしてご確認ください。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 見積不可の場合 

不可理由は meviy サポートからメールまたは「meviy サポートからの

メッセージ」に表示されますので、「確認」をクリックして確認ください。 

 

「見積を再設定」をクリックすると、担当者見積依頼前の状態に戻り、設定

を変更したり、再度担当者見積を依頼できます。 

 

 

 

 担当者見積依頼できない場合 

「担当者見積を依頼」のボタンがない場合、担当者見積を依頼することは

できません。形状認識に失敗している恐れがあるため、モデル形状等を

確認ください。ご不明の際はお問い合わせフォームより、アップロードい

ただいたファイル名を添えて問い合わせください。 

 

 

  

https://pages.jp.meviy.misumi-ec.com/ask/
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コメント記載の担当者見積について 

 

 対応可 

 対応可 

数量 複数数量レンジ（2 個＆5 個＆15 個＆50 個など） 

サイズ 

• 長尺品：全長 1m 超～3m 以下 

• 大径品：最外径 Φ300 超～Φ500 以下 

• ※直送の場合、木パレットの廃棄とフォークリフトでの荷受けが必要です。 

•  送料計算のため、コメント欄に「配送先住所」を記載下さい。配送荷姿の詳細

はこちらから 

• ※直送となる条件 

• 条件① 重量：19.5kg 超 

• 条件② 製品外形の 3 辺合計が 1600mm 以上 

加工方法 破れ、貫通不可の指示 

証明書類 

類似ロットのミルシート同梱希望 

SDS 同梱希望 

熱処理検査証同梱希望 

 

 対応不可 

 

 対応不可 

公差・精度 

幾何公差の指定 

別部品との寸法公差指示 

meviy で設定できない箇所への寸法公差指定 

内径以外の穴の深さ公差指定 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

材質・表面処理・仕上げ 

meviy で選択できない材質・表面処理 

下地処理指定 

光沢度指定 

https://jp-stg.meviy.misumi-ec.com/help/ja/technical_info/tup_conditions/12607/
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膜厚指定 

部分表面処理指定 

脱脂処理 

クリーン洗浄 

バフ研磨 

複数材質の見積依頼 

熱処理・硬度 
meviy で選択できない熱処理 

硬度指定 

ねじ 

RC ねじ、テーパねじ 

台形ねじ 

ユニファイねじ(UNC/UNF)、インチねじ 

樹脂・アルミ材以外へのインサートねじ指定 

加工方法 

溶断 

放電加工 

レーザー加工 

共加工 

面取りなし（エッジ）指示 

ローレット 

ブラスト指示 

ミラー指示 

証明書類 
検査表 

RoHS 証明書 
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ユーザー設定（切削丸物） 

切削丸物見積設定 

初期見積時の材料・表面処理・代表面粗さ（粗さ・記号） の設定をします。 

 

 

公差追加 

寸法追加した箇所の公差設定をします。ダイアログ内（プルダウン）の公差設定が可能です。 
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タップ穴 

「穴情報指示ダイアログ」のタップ穴の有効深さ(h)の初期表示を変更できます。 
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精度穴 

「穴情報指示ダイアログ」のリストに表示する公差域クラス、常用する公差域クラス、有効深さ、表面粗さ（なし／あり）を変更できます。 
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外径 

「最大径・外径情報指示ダイアログ」のリストに表示する公差域クラス、常用する公差域クラスを変更できます。 

 

 

内径 

「内径情報指示ダイアログ」のリスト表示する公差域クラス、常用する公差域クラスを変更できます。 
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溝外径 

「溝外径公差追加ダイアログ」で選択される公差を変更できます。 

 

 

溝内径 

「溝内径公差追加ダイアログ」で選択される公差を変更できます。 
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長穴/キー溝 

「長穴/キー溝情報指示ダイアログ」のリストに表示する公差域クラス、常用する公差域クラスを変更できます。 

 

 

 

 

内径キー溝 

「内径キー溝情報指示ダイアログ」の常用する公差域クラスを変更できます。 

  

https://jp.meviy.misumi-ec.com/help/ja/technical_info/tup_guideline/12594/#box4
https://jp.meviy.misumi-ec.com/help/ja/technical_info/tup_guideline/12594/#box4


2024/6/9                                                                                       

          

132 

 

よくあるご質問 

 

Q｜幾何公差(直角度・同軸度・平行度・真円度)は指定できますか？ 

A｜幾何公差は、2023 年 12 月にリリースされました。詳しくはこちらを参照ください。 

 

Q｜樹脂と金属で設定できる公差は同じですか？ 

A｜金属と樹脂では設定できる公差が異なります。設定可能な公差レンジはこちらを参照ください。 

 

Q｜しまりばめのはめ合い公差は対応できますか？ 

A｜ユーザー設定から選択可能な公差種を変更することで、すきまばめ・しまりばめ・中間ばめが選択できます。 

 

Q｜樹脂成形は対応していますか？ 

A｜樹脂成形には対応していません。切削加工になります。 

 

Q｜樹脂材は全て RoHS 対応していますか？ 

A｜現状、樹脂・金属(表面処理含む)全て RoHS 対応品です。 

 

Q｜端面溝が深く対応不可でした。対応可能深さが分かる表はありますか？ 

A｜ありません。meviy 上にアップロードしてご確認ください。 

 

Q｜内径の溝幅は何 mm から対応できますか？ 

A｜2mm 以上の幅は対応できます。※深さによって不可となるケースもあります。 

 

Q｜テーパータップ指定は対応していますか？ 

A｜現在対応していません。 

 

Q｜ユニファイねじ(UNC/UNF)／インチねじは対応していますか？ 

A｜現在対応していません。 

 

Q｜どうすれば価格を下げられますか？ 

A｜長納期サービス(出荷日+14 日)を利用することで価格を下げられます。こちらを参照ください。 

 

Q｜熱処理”ズブ焼入れ”の詳細を教えてください。 

A｜指定硬度となる様に焼入れ・焼きなましを行います。 

  

https://jp.meviy.misumi-ec.com/help/ja/operation_manual/tup_configuration/20608/
https://jp.meviy.misumi-ec.com/help/ja/technical_info/tup_conditions/12605/
https://jp.meviy.misumi-ec.com/help/ja/technical_info/tup_shape-material/13363/
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Q｜セットカラーを依頼することはできますか？ 

A｜単品加工対応は可能です。相手側部品との合わせが必要な場合にはコメントにて対象部品をご指定ください。

※形状によっては不可となるケースもあります 

 

Q｜代表面粗さ Ra3.2 を指定する場合は、全体指定ですか？ 

A｜全体指定です。「代表面粗さ」の変更方法はこちらを参照ください。 

「表面粗さ」の部分指定方法はこちらを参照ください。 

  

https://jp.meviy.misumi-ec.com/help/ja/technical_info/tup_conditions/12602/
https://jp.meviy.misumi-ec.com/help/ja/technical_info/tup_guideline/12600/#box6
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■改定履歴 

 

日程 主な改定内容 
２０２２/１２ 初版 

２０２３/０２/０６ 穴認識 
２０２3/03/06 外径キー溝／内径キー溝／切り欠き(ポケット) ／端面溝 
２０２3/04/03 旋盤のおねじ・めねじ規格拡張／納期選択サービス／割引率早見表／変形懸念閾値 

2023/06/0５ 操作マニュアル／FAQ 
2023/07/０３ P.C.D.寸法表示機能／材質追加 
2023/07/３０ 「隅 R0 指定」を選択した場合／変形が懸念されるモデル体積 

2023/10/02 長尺配送荷姿（木パレット配送）、センタ穴残り不可対象ページ修正 
2023/12/04 幾何公差／幾何公差検査項目／データム・幾何公差を設定する 
2024/05/12 ふっ素材質追加／短納期追加／大口割引の変更／下穴貫通、下穴表示の追加／スリット加工について 

２０２４/06/09 薄肉ダイアログ（p.4４）／3D 画面での寸法表記ルール（p.27）／寸法一括追加（p.８２，ｐ１１９） 

  

  

  

  

  

  

  

   

  

 

 

 

 

 

 


